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SPINOZASOL®

La bomba de calor de aerotermia EVI DC Inverter
R32 Spinozasol® aire-agua serie Termasia 2026.
Para calefaccion central comercial.

SHESRE"



A
(B

SPINOZASOL®
spinozasol.cl

-
mmm

Calefaccidn estable a temperaturas ultrabajas

Compresor de entalpia de inyeccidén intermedia

Este compresor utiliza un compresor de entalpia de inyeccién intermedia

superior, especifico para bombas de calor. Mediante la tecnologia de

inyeccion intermedia con una entrada de inyeccion intermedia, aumenta el
volumen de admisién y escape del compresor, logrando un efecto de mejora
de la entalpia y optimizando la capacidad de calefaccién en entornos de baja

temperatura. Esta tecnologia es fundamental para lograr calefaccién a
temperaturas ultrabajas de hasta -35 °C.

Tecnologia de subenfriamiento secundario del refrigerante

Mediante un intercambiador de calor de placas de alto rendimiento, esta tecnologia
logra el subenfriamiento secundario del refrigerante, mejorando la capacidad de

absorcidn de calor y optimizando la capacidad de calefaccién de la unidad en
condiciones de baja temperatura.

Amplio rango de temperatura de funcionamient

Refrigeracion hasta 46 °C, calefaccién hasta -35 °C
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El sistema puede operar en un amplio rango de temperaturas, con una temperatura ambiente exterior maxima de 46 °C
para refrigeraciéon y una minima de -35 °C para calefaccion, y una temperatura del agua de salida de 60 °C.
Esto permite un funcionamiento flexible en entornos exteriores adversos, mejorando significativamente la estabilidad y

la versatilidad del equipo.
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La tecnologia de control centralizado permite una asignacién inteligente y un funcionamiento bajo demanda.

La asignacion inteligente proporciona refrigeracién
y calefaccién segun se requiera.
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I Diseiio modular
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Intercambiadores de calor de alta eficiencia para una calefaccién y refrigeracion
mas eficientes y un mayor ahorro energético.

Las unidades de solo calefaccion utilizan Las unidades de doble funci6n (calefaccion y
intercambiadores de calor coaxiales. refrigeracion) utilizan intercambiadores de calor de

carcasay tubos.
Los tubos de intercambio de calor del intercambiador de calor de
carcasa y tubos adoptan un proceso de espiral y estampado, lo que les
confiere una mayor capacidad y eficiencia de intercambio de calor.
Ademas, presentan las ventajas de baja resistencia al agua, ausencia
de incrustaciones, resistencia a la congelacién y a la corrosion, lo que
los hace idéneos para proyectos de ingenieria.

El intercambiador de calor de carcasa y tubos de alta eficiencia para el lado
del agua adopta un disefio de optimizacion de la trayectoria del flujo simulado
y utiliza deflectores para mejorar la transferencia de calor, mejorando asi el
coeficiente de transferencia de calor y aumentando significativamente la
eficiencia de la transferencia de calor en comparacién con los
intercambiadores de calor de carcasa y tubos ordinarios.
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I Tubos de cobre de alta eficiencia con rosca interna + aletas de proteccién de baja presion

Este nuevo intercambiador de calor de tubos de cobre de alta eficiencia utiliza aletas de lamina de aluminio hidroéfila y tubos de cobre
con rosca interna, empleando un disefio de optimizacion de la trayectoria del flujo simulado para una eficiencia de intercambio de calor,
durabilidad y ahorro de energia significativamente mejorados.
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Y Aletas de proteccién de

iz] —/ baja presion de alta eficiencia
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Aletas estandar Aletas de proteccin de baja B XBERSEL
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Tubos lisos Tubos de cobre Intercambiador de calor Intercambiador de calor con aletasy
roscados con aletas estandar pelicula de lamina de aluminio hidrofilica

Los tubos lisos tienen Los intercambiadores de calor  Utilizamos intercambiadores de calor
una superficie de Utilizamos tubos de cobre roscados con con aletas estandar no tienen con aletas que incorporan una
contacto reducida con el una superficie interna ranurada, lo que una pelicula de lamina de pelicula de lamina de aluminio
refrigerante, lo que proporciona una mayor superficie de aluminio hidrofilica azul y, por hidrofilica azul, la cual ofrece una
disminuye la eficiencia del contacto con el refrigerante, garantizando lo tanto, Presf"'a" una baja gran resistencia a la corrosién y
intercambio de calor. un intercambio de calor mas completo y resistencia a la corrosion. una alta eficiencia de intercambio

un mejor rendimiento. de calor.
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Unidades de solo calefaccion

Médulos de bomba de calor de
aerotermia de ultrabaixa temperatura
para uso comercial

Model Parameters

Parametros del producto

[ magm | HMO15-3N | HMO030-3N_ | HMO060-3N_ [ HM120-3N |
K 15P 30P 60P 120P
SMER
BRI 3N 380V ~ 50Hz 3N 380V ~ 50Hz 3N 380V ~ 50Hz 3N 380V ~ 50Hz
— %;Jff KW 42 80 165 320

A KW 12 22.0 45.8 92.0
(A7°C/W45%C) cop WIW 35 36 3.6 35
) HRE KW 30 55 105 220
(R ER) = KW 12 21.0 401 86.3
(A-12°C/W41°C) [ Cop WIW 2.51 2.62 2.62 255
2 A e KW 31 55 105 218
(HiRESHR) hE KW 12 193 368 77
(A-12°C/W35°C) | Cop WIW 2.61 2.85 2.85 2.82
T FIRE KW 29 56 108 222
(HhEm) E: KW 14 24.9 48.0 100
(A-12°C/W50°C) COP W/w 2.01 2.25 2.25 2.23
{3 Hl 7% HHRE KW 26 42 90 185
(RAZER) ES KW 13 18.7 40.0 89.7
(A-20°C/W41°C) [ Cop WIW 2.05 P P P
1R Hl % HHRE KW 27.8 41 90 185
(HiRESR) e KW 13 17 36.7 77
(A-20°C/W35°C) [ Cop WIW 212 2.45 2.45 2.41
{ER B4 HHRE KW 27.5 42 92 188
(HhEm) e KW 15 22 47.2 98
(A-20°C/W50°C) [ cop WIW 181 195 1.95 192

e HAE KW 25 50 108 220
s S hE KW 9.9 21.7 47.0 95.7
EER WIW 2.52 2.3 2.3 2.3
) 35°CH K / 3.65 365 365 365
HSPFEERE R 50°CHIK ] 2.61 2.61 2.61 2.61
APF ] 2.92 2.92 2.92 2.92
BABANE KW 195 36.5 67.5 130.0
BABARR A 37.0 69.3 128.2 2469
HHAXKERS / DN40R¥RLL DN653E= DN65E= DN100i&=
B KRR m3/h 516 95 18 38
NERY (K55 mm 1250%540%1570 2100%1000%1950 2200%1250%2350 2800%2200%2450
BERY (KB'B) mm 1420%705%1750 2100*1000*1950 2200%1250%2350 2800%2200%2450
BE dB(A) <65 <68 <72 <76
HRF ] R32 R410a R410a R410a
EEA %i’-ﬁ ; Uﬁ’f\.i‘é‘*ﬁ%ﬁﬁ:?ﬁm ﬁi‘?ﬁlfﬁ‘lﬁﬁlﬁﬁﬁm @i‘ﬂﬂfﬁgﬁﬁz?ﬁm @ﬁﬁfﬁ4ﬁﬁ5ﬁm
-}
RZ% Hﬂm;ﬁ 5 ﬂ'JH:'nmz(Efﬁ) mfﬂ mtgm ]ﬁ.‘i:.m
TR #6328 / FHE S RRE FHE S BRAE EHESRAE BEE SR
BIEHR / B ESR TE 5 ESR
HAKRE °C IR 25 ~ 60/ #1186 ~ 25 | HI#R 25 ~ 60/ 1186 ~ 25 | #IFHR 25 ~ 60/ F1)86 ~ 25 | #HIFH 25 ~ 60/ #1186 ~ 25
THERERETEE °C H# -35 ~ 25/ #1221 ~ 46 | HI# -35 ~ 25/ #0821 ~ 46 | #l#% -35 ~ 25/ #1821 ~ 46 | ##% -35 ~ 25/ #1821 ~ 46
RAHHEEE = 16 16 16 16
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Funciones duales de calefaccion y refrigeraciéon

Moédulos de bomba de calor de aerotermia
de ultrabaixa temperatura para uso comercial

Model Parameters

Parametros del producto

DIESA T HMLO15-3N HML030-3N HMLO060-3N HML120-3N
U 15P 30P 60P 120P

SME R
B RS 3N 380V ~ 50Hz 3N 380V ~ 50Hz 3N 380V ~ 50Hz 3N 380V ~ 50Hz
_ HHRE KW 42 80 165 320
(§§§°i“/'?'3v45°c) h=E KW 12 22.0 45.8 92.0
COP W/W 3.5 3.6 3.6 3.5
B X H R HHRE KW 30 55 105 220
(RLEZER) IR KW 12 21.0 40.1 86.3
(A-12°C/W41°C) COP W/W 2.51 2.62 2.62 2.55
2 X 3 HHRE KW 31 55 105 218
(MRS B IES KW 11.9 19.3 36.8 77
(A-12°C/W35°C) COP W/W 2.61 2.85 2.85 2.82
G FHRE KW 29 56 108 222
(BUFAREEE) VIES KW 14.4 24.9 48.0 100
(A-12°C/W50°C) COP W/W 2.01 2.25 2.25 2.23
SR B4 HHRE KW 26 42 90 185
(RNEZER) h=E KW 13 18.7 40.0 89.7
(A-20°C/W41°C) COP W/W 2.05 2.25 2.25 2.23
B3R 3% HHRE KW 27.8 41 90 185
(MRS B ) DES KW 13 17 36.7 77
(A-20°C/W35°C) COP W/W 2.12 2.45 2.45 2.41
SR B4 HHRE KW 27.5 42 92 188
(Bresay) UES KW 15 22 47.2 98
(A-20°C/W50°C) COP W/W 1.81 1.95 1.95 1.92
\ HRE KW 32 75 150 280
(‘;Aé(sﬁ‘?cﬁlw7°c) VIES KW 11.9 27.3 54.5 103.7
EER W/W 2.7 2.75 2.75 2.7
Pp— 35°CHiK / 3.65 3.65 3.65 3.65
HSPFIERERK 50°CHi K / 2.61 2.61 2.61 2.61
APF / 3.12 3.12 3.12 3.12
RABAINE KW 21.0 38.0 70.0 136.0
RAXBABR A 39.9 72.2 132.9 258.3
HHKERS / DN40R 2L DN653E= DN65EZ= DN100;E=
FEKRE m3/h 5.16 9.5 18 38
MBRY (K*&*S) mm 1250*540*1570 2100*1000*1950 2200*1250*2350 2800%2200*2450
B8ERY (K*&8*8) mm 1420*705*1750 2100*1000*1950 2200*1250*2350 2800%2200*2450
125 dB(A) <65 <68 <72 <76
#1025 / R32 R410a R410a R410a
e / I SIS TR ELEN £ HFRIEELEN £ H AR IEEREN £ H AR IEEREN
AL = / 1 1 2 4
J] 2
RS mb‘(éi\t ; {mUHjRLZ(E,,.L ]ﬁfm ]ﬁﬂzjm ]ﬁ.‘ijm
KM S / RAHES KRS BREENRARE EREENIRASE EREENIRARSE
BEAFR / BEREM TESR ESR ESR
HKRE RE H# 25 ~ 60/ #1)26 ~ 25 | HI#H 25 ~ 60/ #1186 ~ 25 | #l# 25 ~ 60/ #1186 ~ 25 | #l#H 25 ~ 60/ #1186 ~ 25
THEREERELE °Cc B -35 ~ 25/ #0821 ~ 46 | #I#% -35 ~ 25/ #1821 ~ 46 | I -35 ~ 25/ #1)821 ~ 46| #I# -35 ~ 25/ #1821 ~ 46
RAHEKSHK a8 16 16 16 16

® #=iE: MITHRE: GB/T25127.2-2020. GB37480-2019;
ERFRERMAEMBRE, WABHESENE,
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